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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Wasserlosliche oder wasserquellbare Polymerisate 
@ Wasserlosliche oder wasserquellbare Polymerisate, 

vorzugsweise mit einer PartikelgroBe nicht grofcer als 10 

um, die neben 0,01 bis 5 Gew.-% vernettender Strukturen, 

die a us Monomeren mit mindestens zwei olefinischen 

Doppelblndungen hervorgegangen sind. In statischer 

Verteilung 1 bis 50 Gew.-% der wiederkehrenden Struktu- 

reinheit (1) und 49,99 bis 98,99 Gew.-% der wiederkehren- 
den Strukturen (2) enthalten, 

-[cH 2 -CHj- (1) 
Ri NCOR2 



-|jCH 2 CR3^- 



(2) 



^ CONHZSCLNH, 

worin R 1 , R 2 und R 3 unabhangig voneinanderfflr ein Was- 

® serstoffatom oder eine Methylgruppe stehen und 2 fur 

LT> eine C r C 4 -Alkylengruppe steht. 

O Diese Polymerisate dienen als Verdicker, vorzugsweise in 

0) kosmetischen oder pharmazeutischen Zubereitungen. 

o 
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Beschrcibung 

Die vorliegende Krfindung betrifft die Herstellung wasserldslicher oder wasserquellbarer Copolymerisate auf Basis 
von Ammoniumsalzen von Acrylamidoalkylsulfonsaurcn und N-Vinylcarbonsaureamiden und deren Verwendung als 
5 Verdicker, Stabilisator von Emulsionen und Dispersionen und als Gleitmittel in kosmetischen und pharmazeutischen 
Mittcln zur Einstcllung dcr Viskositat wafirigcr Losungcn. 

Stand derTechnik 

10 Wasser- oder losungsmittelhaltige Mehrkomponentensysteme wie Losungen, Emulsionen oder Suspensionen werden 
haufig aus okonomischen oder anwendungstechnischen Griinden oder aus Stabititatsgriinden auf hohere Viskositateh 
eingestelll bzw. verdickt. 

So kann z. B. durch Erhohung der Viskositat der extemen oder intemen Phase von Emulsionen oder Suspensionen er- 
rcicht wcrdcn, daB die Zcit bis zur Entmischung dcr Komponcntcn cincs solchcn Systems dcutlich vcriangcrt werden 

l s kann, was sich in einer Verlangerung der T ^agerzeit bemerkbar macht. Durch Brhflhung der Viskositat wird auch bei vie- 
len Produkten deren gleichmaBige Verteilbarkeit insbesondere auf unebenen Hachen verbessert. Dies gilt insbesondere 
fur Hautpflegemittel und pharmazeutische Salben auf der Haut. Bei vielen technischen Produkten wie Tapetenablosem, 
Abbeizmitteln oder Flugzeugenteisern verhindert die erhohte viskositat ein vorzeitiges AbflieBen von der zu behandeln- 
den Flache. Durch die gleichrnaBigere Verteilung und verlangerte Einwirkdauer wird so die Wirksarnkeit erh6ht. Neben 

20 den erwahnlen anwendungstechnischen Vorteilen bietel die hohe Viskositat solcher Praparate auch weitere Vbrteile bei 
der Herstellung, Verpackung, Abfuliung und Lagerung sowie beim Transport, insbesondere ist hier aus sicherheitstech- 
nischer Ilinsicht die Verdickung saurer Medien von Bedeutung. 

Generell sind die rheologischen Eigenschaf ten bei der Herstellung und/oder Formulierung kosmetischer, pharmazeu- 
tischer oder technischer Praparate ein entscheidendes Kriterium fiir den Einsatz dieser Produkte in der Praxis. Die einge- 

25 setzten Verdicker sollen dabei bereits in moglichst geringen Einsatzmengen zu einer ausreichenden Vferdickung fuhren. 
Jedoch sollen die Farbe und prinzipiellen Eigenschaften des zu verdickenden Mediums nicht verandert werden. 

Urn die rheologischen Eigenschaften von waBrigen oder losungsmittelhaltigen Systemen, Emulsionen, Suspensionen 
einzustellen, werden in der Fachliteratur eine Vielzahl von unterschiedlichen Systemen angegehen. Bekannt sind bei- 
spielsweise Celluloseether und andere Cellulosederivate (z. B. Carboxymethylcellulose, Hydroxyethylcellulose), Gela- 

30 tine, Starke und StarkederiYate, Natriumalginate, Fettsaurepolyethylenglykolester, Agar-Agar, Traganth oder Dextrine. 
Als synthetische Polymere kommen verschiedene Materialien zum Einsatz, wie z.B. Polyvinylalkohole, Folyacryla- 
mide, Polyacrylsaure und verschiedene Salze der Polyacrylsaure, Polyvinylpyrrolidon, PolyvinyLmethylether, Polyethy- 
lenoxide, Copolymere aus Maleinsaureanhydrid und Vinylmethylether, sowie diverse Mischungen und Copolymerisate 
aus den o. a. Verbindungen. 

35 Die genannten Verbindungen zeigen jedoch bei der Anwendung vielfaluge Nachteile. So sind z. B. die Cellulosederi- 
vate bzw. allgemein die auf natUrlichen Rohstoffen basierenden Materialien und die daraus resultierenden Formulierun- 
gen sehr anfallig gegen Bakterien. Anwendungstechnisch fallen sie zumeist durch die Bildung unangenehmer, •'faden- 
ziehender" Gele auf. Fettsaurepoiyethylenglykolester neigen in Gegenwart von Wasser zur Hydrolyse, die dabci entste- 
henden unloslichen Fettsauren verursachen unerwiinschte Triibungen. Verdickungsmittel naturlichen Ursprungs (z. B. 

40 Agar- Agar oder Traganth) wciscn jc nach Hcrkunf t stark schwankende Zusammcnsctzung auf. 

Tn BP-A-0 816 403 und WO 98/00 094 sind vemetzte Homopolyrnere aus 2-Acry!amido-2-methyI-propan-sulfonaten 
und deren Verwendung als Verdicker beschrieben. EP-A-0 510 246 beschreibt unter anderem vemetzte Copolymere aus 
N-Vmylcarbonsaureamiden und ungesattigten, mit einer Sulfonatgruppe substituierten Alkylamiden, die ebenfalls als 
Verdicker geeignet sind. Die Sulfonsauregruppe liegt hierbei ausschliefilich in Form der freien Saure vor oder als Alka- 

45 limctallsalz. 

t jberraschenderweise wurde nun gefunden, dafi Aiiunoniumsalze verschiedener Acrylanudoalkylsulfonsiiuren, insbe- 
sondere das Ammoniumsaiz der 2-Acrylamido-2-methyl-propan-sulfonsaure l in fur kosmeusche Anwendungen unbe- 
denklichen Losungsmitteln, wie Alkohole oder Alkoholgemische, insbesondere in tert Butanol, hinreichend loslich sind 
und somit fur eine Copolymerisadon mit ebenfalls in diesen Losungsmitteln oderLSsungsmittelgemischen loslichen N- 

50 \^nylcarbonsaureamiden sowie als Vernetzer wirkenden Monomeren hervorragend geeignet sind. Im Gegensatz hierzu 
mufi gemafi dem Stand der Technik in einem aprotischen Losungsnuttel gearbeitet werden. Da das fiir die Polymerisation 
eingesetzte Ammoniumsaiz der 2-Acrylamido-2-methyl-propan-sulfonsaure in ionischer Form vorliegt, braucht das er- 
haltene vemetzte Copolymer nicht mehr umstandlich neutralisiert zu werden, sondem ist sofort nach Polymerisation und 
Abtrennung des Ijosungsmitlels als Verdi ckungsmiuel einsetzbar. Als weiterer Vorteil IS8t sich durch das als Comono- 

55 mer miteingebaute N-\^nylcarbonsaureamid das Verhaltais von ionischen zu neutralen Bausteinen steuern und damit die 
Verdickungswirkung und Salzstabilitat regulieren und speziellen Anforderungen besser anpassen. Durch die Polymeri- 
sadon in Alkohol bzw. Alkoholgemischen mit einem Wassergehalt von kleiner als 10 Gew.-% und hier insbesondere in 
tert-Butanol erhalt man auBerdem Produkte, die beziiglich ihres Restgehaltes an im Produkt verbleibendem Losungsmit- 
tel toxikologisch unbedenklich sind und so zum Beispiel in kosmetischen Produkten \ferwendung finden konnen. 

60 Die vorliegende Erfindung betrifrt wasserlosliche oder wasserquellbare Polymerisate, vorzugsweise mit einer Parti- 
kelgrofie nicht groBer als 10 urn, die neben 0,01 bis 5 Gew.-% vemetzender Strukturen, die aus Monomeren mit minde- 
stens zwei olefinischen Doppelbindungen hervorgegangen sind, in statistischer Verteilung 1 bis 50 Gew.-% der wieder- 
kehrenden Struktureinheit (1) und 49,99 bis 98,99 Gew.-% der wiederkehrenden Struktureinheit (2) enthalten, 
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CH, CHI— 



J (D 



R 1 NCOR 2 



CONHZS0 3 NH 4 



(2) 



10 



IS 



worin R l , R 2 und R 3 unabhangig voneinander fiir ein WasscrstofFatom oder eine Methylgmppe stehen und Z fur cine C r 
C 4 -Alkylengruppe stent. 

Bevorzugte erfindungsgemaBe Polymerisate enthalten 2 bis 30 Gew.-% an Struktureinheiten der allgemeinen Formel 

(1) , vorzugsweise abgeleilet von N-Vinylformainid, 69,5 bis 97,5 Gew.-% an Struktureinheiten der allgemeinen Fonnel 20 

(2) , vorzugsweise abgeleitet vom Arnmoniurnsalz der 2-Acrylarnido-2-methyl-propansulfonsaure und 0,5 bis 2 Gew.-% 
an vernetzenden Strukturen, die aus Monomeren mil mindcstens zwei olcfinischen Doppelbindungen hervorgegangcn 
sind. 

Vernetzbare Strukturen, die aus Monomeren mit mindestens zwei olefinischen Doppelbindungen hervorgegangen 
sind, leiten sich vorzugsweise ab von beispielsweise Dipropylenglykol-diallylether, PolygLykoldiallylether, Triethylen- 25 
glykoldivinylether, Hydrochinon-diallylether, Tetraallyloxyethan oder anderen Allyl- oder Vinylethern, multifunktionel- 
len Alkoholen, Tetraethylcnglykoldiacrylat, TViallylamin, Trimethylolpropandiallylether, Mcthylen-bis-acrylamid oder 
Divinylhenzol. 

Besonders bevorzugt leiten sich die vernetzenden Strukturen ab von Monomeren der allgemeinen Fonnel (3), 




(3) 



. „ (4) 
C=0 



NHZS0 3 NH 4 



30 



35 



worin R 1 Wasserstoff oder Methyl bedeutet. 

Ein bevorzugtes Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemSBen Polymerisate besteht darin, daB man zur Herstel- 
lung der Polymerisate 40 

a) 49,99 bis 98,99 vorzugsweise 69,5 bis 97,5, insbesondere 84,5 bis 96,5 Gewichtsteile des Arnmoniumsalzes ei- 
ncr Aaylarmdoalkylsulfonsaure der allgemeinen Formel (4) 

CH 2 =CR 3 4 5 



50 



worin A 3 und Z die oben angegebenen Bedeutungen haben, in einem alkoholischcn Losungsmittel oder LQsungs- 
mittelgemisch lost oder dispergiert oder 49,99 bis 98,99 Gewichtsteile der aus (4) abgeleiteten freien Acrylamido- 
sulfonsaure in einem alkoholischcn Losungsmittel oder Losungsmittelgemisch lost oder dispergiert und diese durch 55 
Einleiten von Ammoniak bzw. ammoniakalischer Losung in das Arnmoniurnsalz Oberfuhrt, 
b) zu der gemaB a) erhaltenen Losung oder Dispersion 1 bis 50 vorzugsweise 2 bis 30, insbesondere 3 bis 15 Ge- 
wichtsteile des N-Vinylcarbonsaureamids der allgemeinen Formel (5) zusetzt, 

CH 2 =CH 2 60 

(5) 

R 1 NCOR 2 
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worin R 1 und R 2 unabhangig die oben angegebenen Bedeutungen haben, 

c) zu der gemaB b) erhaltenen TAsung oder Dispersion 0,01 bis 5 vorzugsweise 0,5 bis 2 Gewichtsteile eines oder 
mehrerer Vemetzer mit mindestens zwei Doppelbindungen zusetzt, und 
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d) die Polymerisation in an sich bekannter Weise durch radikaibiidende Verbindungen startet und bei einer Tempe- 
ratur von 10 bis 150°C durchfuhrt, wobei die Wahl des in a) verwendeten alkoholischen Losungsrnittels oder Ld- 
sungsmittelgemiscbes so erfolgt, daB die erhaltenen Polvmerisate weitgehend im Losungsrnittel oder Losungsmit- 
telgemisch unloslich sind. 

Die Polymcrisationsrcaktion erfolgt vorzugsweisc in cincm wasscrloslichcn Alkohol oder cincm Gcmisch mchrcrcr 
Alkohole mit 1 bis4 C-Atomen, vorzugsweise in terL-Butanol. Der Wassergehalt des Alkohols oder des Gemisches meh- 
rerer Alkohole darf 10 Gew.-% nicht Uberschreiten, da sonst im Verlauf der Polymerisation Kiumpenbildung auftreten 
kann. Konkret hat die Wahl der Art und der Menge des Losungsrnittels so zu erfolgen, daB die eingesetzte bzw. durch 
Einleiten von Ammoniak oder ammoniakalischer Losung generierte Menge an Ammoniumsalz der Acrylamidoalkylsul- 
fonsaure, insbesondere der 2-Acrylamido-2-methyl-propansulfonsaure, weitgehend geldst oder dispergiert ist. Unter 
weitgehend gelosl oder dispergiert ist zu verslehen, daB sich auch nach Abslellen des Ruhrwerks kein Testes Material aus 
der Losung oder Dispersion absetzt. Das im Verlaufe der Reaktion entstehende Polymerisat soU hingegen in dem gewahl- 
tcn Losungsrnittel (oder -gcmisch) weitgehend unloslich scin. Untcr weitgehend unloslich ist hicrbci zu verstchen, daB 
im Verlauf der Polymerisation eine gut ruhrbare hreiige Polymerp&ste entsteht, in der sich keine Klurnpen oder Verkle- 
bungen bilden durfen. Das durch Absaugen der Paste erhaltliche Hltrat darf einen Feststoffgehalt von maximal 5 Gew.- 
% aufweisen. Sind die Polymerisate in starkerem AusmaB im gewahlten Losungsrnittel oder LosungsmiUelgemisch 16s- 
lich, kann es beim Trocknen der Polymerisatpaste zu Verklumpungen kommen. 

Die Polymerisationsreaktion selbst wird in an sich bekannter Weise durch radikaibiidende Verbindungen wir Azoini- 
tialoren (z. B. Azo-bis-isobuLyronitril), Peroxiden (z. B. Dilauryiperoxid) oder Persulfalen in einem geeignelen Tenipe- 
raturintervall von 20°C bis 120°C, vorzugsweise zwischen 40°C und 80°C, ausgeldst und uber einen Zeitraum von 
30 min. bis mehreren Stunden fortgefuhrt 

Die Copolymerzusammensetzung lSBt sich durch \ariation des oben beschriebenen EinsatzverhSltnisses der Mono- 
mere sowie des Anteils an Vemetzer variieren und so zur Erstellung eines maBgeschneiderten Eigenschaftsprofils ver- 
wenden. Durch verstarkten Einbau von Ammoniumsalzen der Acrylamidosulfonsauren kann beispielsweise die verdik- 
kende Wirkung der Polymerisate verbessert werden, wahrend durch Einbau von mehr Gew.-% N-Vinylcarbonsaureami- 
den die Elektrolytvertraglichkeit der Polymerisate und deren Losiichkeit in nicht waBrigen Systemen verbessert werden 
kann. 

Im Gegensatz zu den Polymerisaten auf Basis Acrylsaure, die im neutralen oder leicht alkalischen Bereich in l%iger 
waBriger Losung durchaus Vxskositaten von mehr als 30 000 mPa • s zeigen, deren Verdickungsvermogen (bzw. die ge- 
messene Viskositat), jedoch mit sinkendem pH-Wert stark nachlaBt, konnen die erfindungsgemaB beschriebenen Copo- 
lymere ihre Viskositat (in l%iger waBriger Losung) bis zu einem sauren pH-Wert von ca. 3 aufrecht erhalten. 

Beispiel 1 

In einem 1000 ml Kolben mit Ankerruhrer, ROckfluBklihler, Innenthermometer, EinleitungsmOglichkeit fUr N 2 und 
NH 3 wurden 490^ text.-Butanol und 11,5 g Wasser vorgelegt. AnschUeBend wurden 80,75 g 2-Acrylamido-2-methyl- 
propan-sulfonsaure eingetragen und unter starkem Ruhren dispergiert, wobei eine Triibung des Ldsungsmitteis erhalten 
bheb. Uber einen Zeitraum von 30 min. leitete man 6,64 g Ammoniak in den uberstehenden Gasraum ein und ruhrte min- 
destens wcitcrc 30 min. nach bis sich cin pH-Wcrt von 6-7 cingcstcllt hattc. Man gab 4,25 g N-Vinylformamid und 
1 ,45 g Trimethylolpropantriacrylat hinzu und spUlte die Vbrlage jeweils mit tert. Butanol (ca. 6 ml)nach, urn Verluste bei 
der Zugabe zu minimieren. Das Reaktionsgemisch wurde dann auf eine lemperatur von T = 60°C erwarmt, wobei die 
Reaktionsmischung durch gleichzeitiges Einleiten von N 2 inertisiert wurde. Nach Erreichen der Temperatur von T = 
60°C wurden 1,0 g Dilauryiperoxid zugegeben. Die Reaktion sprang unmittelbar nach Zugabe des Initiators an, was an 
cincm Ansticg der Temperatur und am Ausflockcn des Polymers zu crkennen war. Etwa 15 min. nach dem Einsctzcn der 
Polyinerisalionsreakuon wurde die Slicksloffzufuhr abgestellu UngeTahr 30 min. nach Zugabe des Starters Dilauryiper- 
oxid erreichte die Temperatur ein Maximum (ca. 65-70°C). Weitere 30 min. nach Durchlaufen dieses Maximums wurde 
zum RuckfluB erhitzt und unter diesen Bedingungen zwei Stunden nachgeruhrt. Der Inhalt des RcaktionsgefaBes nahm 
im Verlauf der Reaktion eine breiartige Konsistenz an, war aber noch gut riihrbar. AnschlieBend wurde auf Raumtempe- 
ratur abgekuhlt und der Feststoff abgesaugt. Die Paste wurde bei 60 70°C uber 24 h im Vakuumtrockenschrank getrock- 
net. Man erhielt 922 g eines feinen weifien Pulvers. 

Beispiel 2 

Das Beispiel 1 wurde wiederholt mit dem Unterschied, daB ansteUe von 'Irimethylolpropantriacrylat als Vemetzer 
1 ,65 g Trimethylolpropanmethacrylat verwendet wurden. 

Beispiel 3 

Entsprechend Beispiel 1 wurde das vemetzte Copolymer aus 34 g 2- Acrylamido-2-methyl-propan-sulfonsaure, 51 g 
N-Vinylformamid und 1,9 g Trimethylolpropantriacryiat hergestellt. 

Beispiel 4 

Entsprechend Beispiel 1 wurde das vemetzte Copolymer aus 76,5 g 2-Acrylarnido-2-methyl-propan-sulfonsaure, 
8,5 g N- Vinylformamid und 1 ,9 g Trimethylolpropantriacryiat hergestellt 
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Testcrgcbnissc 

Die gemaB den Beispielen gewonnenen Pulver wurden jeweils zu l,0Gew.-% in destilliertem Wasser auf gelost und 
die Viskositat der dabei gebildeten Gele bei 25°C gemessen. Hierzu wurden in einem 600 ml Becherglas jeweils 5 g ge- 
trocknetes Polymer-Pulver in 495 g destilliertem Wasser eingeriihrt und die Viskositat des dabei gebildeten Gels mil ei- 5 
ncm Brookficld Viskosimctcr TyP RVT bci 2 0 u P m gcmcsscn. Die so hcrgcstclltcn Gclc cigncn sich insbcsondcrc fur 
kosmetische Anwendungen, da sie beim Verteilen auf dem Korper ein angenehmes Hautgeftthl hervorrufen. 

Die Bestimmung der Saurestabilitat erfolgte ebenfalls durch Viskositatsmessung mit dem Brookfield-Viskosimeter. 
Hierzu wurde das nach Ilerstellungsbeispiel 1 hergestellte Copolymer mit einem handelsublichen Polymer auf Basis 
Acrylsaure (Carbopol® 934 der Fa. Goodrich) verglichen. Von beiden Polyraeren wurden nach der oben beschriebenen 10 
Methode l,0%ige Gele hergestellt, deren pH-Wert gegebenenfalls durch Zugabe von NaOH bzw. H3PO4 auf einem sau- 
rcn (pH = ca. 3) und einen neulralen (pH = 6-7) eingeslellt wurde. 

Tabcllc 

15 

Gemessene Viskositaten der l,0%igen Gele 



pH-Wert 


Polymer Beispiel 1 


Carbopol 934 


6-7 


64 200 mPa-s 


76 600 mPa-s 


ca. 3 


50 200 mPa-s 


140 mPa-s 



Wie der Tabelle zu entnehmen ist, zeigen im Gegensatz zu den auf Basis von Acrylsaure aufgebauten Polymere die er- 
findungsgemSB beschriebenen Polymere auch bei sauren pH-Werten sehr gute Verdi ckungseigenschaften. 

Die erfindungsgemaBen Copolymere zeichnen sich aus durch ihre stark verdickende Wirkung, insbesondere in kosme- 
tischen und pharmazeutischen Zubereitungen bei Konzentrationen an festem Copolymer von 0,1 bis 5 Gewichtsprozent, 30 
bevorzugt von 0,5 bis 2 Gewichtsprozent, besonders bevorzugt von 0,7 bis 1 Gewichtsprozent bezogen auf das fertige 
Mittel aus. Bei Raumtemperatur in deionisiertem Wasser werden bei einem pH-Wert von 6 bis 7 Viskositaten von mehr 
als 60 000 mPa • s erreichL . 

Die erfindungsgemaBen Copolymeren zeigen in einem weiten pH-Bereich, insbesondere imBereich von pH 2,5 bis 7 
nur relativ gcringe Viskositatsanderungen. AuBerdem behalten sie in den Formulierungen ihre gute Wasserloslichkcitbei 35 
und kdnnen leicht von der Haut abgewaschen werden. Ihre verdickenden und stabilisierenden Hgenschaften kommen 
auch in wassrig, alkoholischen und/oder glycolhaltigen Losungen zur Wirkung. Sie sind UV-stabil und in einem weiten 
Temperaturbereich von 0°C bis 50°C stabil. 

Durch Variation der Monomeren Acrylamidcsulfonsaureammoniumsalz und N-Vinylcarbonsaureamid, sowie des An- 
toils an Vcractzcr werden Copolymere crhaltcn, die sowohl in Ol-in- Wasser Emulsioncn, als auch in "Wasscr-in-Or 40 
Emulsionen bei einem pH von 7 bis 2,5 als Verdicker eingesem werden konnen. Abhangig davon, oh Tx>donen mit einer 
vergleichsweise niedrigen oder Cremes und Salben mit hohen Viskositaten hergestellt werden sollen, enthalten Hmulsio- 
nen einen Olkorper, bestehend im wcsentlichen aus Emulgatoren und einer Olphase in den Gewichtsmengen von 5 bis 
95%, vorzugsweise 25 bis 85% und der an 100 Gew.-% fehlenden Menge Wasser. Als Olkarper kommen pfianzliche, tie- 
rischc, mincralischc und synthctischc Olc zum Einsatz, bcispiclswcisc Gucrbctalkoholc mit 6 bis 18, vorzugsweise 8 bis 45 
10 KohlenstofTatomen, Ester von linearen (VC^-Fellsauren nut linearen (VC^-Fetlalkoholen, Ester von verzweigten 
Ce-Cn-Carbonsauren mit linearen Q-Czo-Fettalkoholen, Ester von Unearen Q-CirFettsauren mit verzweigten Alkoho- 
len. insbesondere 2-Ethyihexanol, Ester von h'nearen und/oder verzweigten Fettsauren mit mehrwertigen Alkoholen (wie 
z. B . Dimerdiol oder THmerdiol) und/oder Guerbetalkohoien, Triglyceride auf Basis Ce-Cio-Fettsauren, pfianzliche Ole, 
verzweigte primare Alkohole, subsutuierte Cyciohexane, Guerbetcarbonate, Dialkyiether und/oder aliphatische bzw. 50 
aromatische Kohlenwasserstoffe. 

Die Emulsionen konnen als Hautpflegernittel, wie beispielsweise Tagescremes, Nachtcremes, Pflegecremes, Nahr- 
creme, Bodylotions, Salben und dergleichen vorliegen und als weitere Hilfs- und Zusatzstoffe, Co-Ernulgatoren, Uber- 
fettungsmittel, Fette, Wachse, Stabilisatoren, biogene Wirkstoffe, Glycerin, Konservierungsmittel, Perlglanzmittel, Farh- 
und Duftstoffe enthalten. t , t . , 55 

Als tJberfettungsmittel konnen Substanzen wie beispielsweise polyethoxilierte Lanolinderivatc, Lecithindenvate, Po- 
lyolfettsaureester, Monoglyceride und Fettsaurealkanolamide verwendet werden, wobei die letzteren gleichzeitig als 
Schaumstabilisatoren dienen. TVP^ne Beispiele fiir Fette sind Glyceride, als Wachse kommen u. a. Bienenwachs, Par- 
affinwachs oder Mikrowachse, gegebenenfalls in Kombination mil hydrophilen Wachsen, z. B. (^tylstearylalkohol in 
Frage. 

Als Stabilisatoren konnen Metallsalze von Fettsauren, wie z. B, Magnesium-, Aluminium- und/oder Zinkstearat cin- 
gesetzt werden. 

Unter biogenen Wirkstoffen sind beispielsweise Pflanzenextrakte und Vitaminkomplexe zu verstehen. 

Als Konservierungsmittel eignen sich beispielsweise Phenoxyethanol, Formaldehydlosung, Parabene, Pentandiol oder 
Sorbins aure. 65 

Als Perlglanzmittel kommen beispielsweise Glycoldistearinsaureester wie Ethylengiycoldistearat, aber auch Fettsau- 
remonoglycolester in Betracht. Als Farbstoffe konnen die fUr kosmetische Zwecke geeigneten und zugelassenen Sub- 
stanzen verwendet werden, wie sie beispielsweise in der Publikation "Kosmetische Farbemitter der Farbstottkornmis- 
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sion der Deutschen Forschungsgemeinschaft, Verlag Chemie, Weinhein, 1984, S. 81-106, zusammengestcllt sind. 

Der Gesamtanteil der Hilfs- und Zusatzstoffe kann 1 bis 10, vorzugsweise 2 bis 5 Gew.-%, bezogen auf das Mittel, be- 
tragen. 

Die Herstellung der Mittel kann in an sich bekannter Weise, d. h. bcispielsweise durch HeiB-, HeiB-HeiB/Kalt- bzw. 
PIT-Emulgierung erfolgen. 

Die nachfolgcndcn Bcispiclc sollcn die Anwcndungsmoglichkcitcn der crfindungsgcmaBcn Vbrdickcr nahcr crlautcm, 
ohne diese darauf einzuschranken. Die Prozentangaben sind in alien Fallen Gewichtsprozente. 

Beispiel 1 

O/W-Creme 

(Clariant GmbH) 



A Hostacerin DGI 

Mineralol, niedrigviskos 
Isopropylpalmitat 
Eutanol G 

B Copolymer 

C Hostapon KCG 
Wasser 

Konservierungsmittel 



(Henkel) 
(Clariant GmbH) 
(Clariant GmbH) 



% 



% 



% 



2,00 
8,00 
4,00 
4,00 % 

1,20 % 

0,80 % 
ad 100 % 
q.s. 



35 



Duftstoffe 



0,40 % 



45 



Herstellweise 

I EinrOhren von B in A, dann HinzufQgen von C und gut Verruhren 

II Einruhren von D in I 

III Homogenisieren 
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Beispiel 2 
O/W-Hautmilch 

A Hostacerin DGMS (Clariant GmbH) 2,00 % 

MineralSI. hochviskos 8,00 % 

Isopropylpalmitat 5.00 % 

Cetiol868 (Henkel) 4,00 % 

B Copolymer 0,50 % 

C HostaponKCG (Clariant GmbH) 2,00 % 

Glycerin 4.00 % 

Wasser ad 100 % 

Konservierungsmittel q.s. 

D Duftstoffe 0,30 % 



Herstellweise: 

I Aufschmelzen von A auf ca. 70 °C; Zugabe von B 

II Erwarmen von C auf ca. 70 °C 

III EinrOhren von II in I bis zum Erkalten rQhren 

IV Zugabe von D bei ca. 35 °C 

V Homogenisieren 
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s A Hostacerin DGL 
Isopropylpalmitat 
Mandelol 
Weizenkeimol 
Cetiol SN 



15 



B Copolymer 
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Bcispicl 3 
O/W-Hautmilch 

(Clariant GmbH) 



(Henkel) 



2,00 % 

4,00 % 

5,00 % 

1,00 % 

8,00 % 

0,60 % 



20 



25 



C Wasser 

Konservierungsmittel 

D Duftstoffe 



ad 100 % 
q.s. 

0,30 % 



30 Herstellweise: 

I A und B mischen und in C einrtihren 

II D hinzufugen 



35 



III homogenisieren 
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Beispiel 4 
O/W-Hautmilch 

A Hostaphat CG 1 20 (Clariant GmbH) 
Mineralol, niedrigviskos 
Miglyol 812 (Dynamit Nobel) 

Isopropytpalmitat 
Sojaol 
Jojobaol 



B Copolymer 0,80 % 

C HostaponKCG (Clariant GmbH) 1,00 % 

Wasser ad 100 % 

Glycerin m 3,00 % 

Soda (10% in Wasser) 1,20 % 

Konservierungsmittel q.s. 

D Duftstoffe 0,30- % 



Herstellweise: 

I B in A einrQhren, C dazugeben und gut vermischen 

II D hinzufugen 

III homogenisieren 

Handelsprodukte 

®Hostacerin DGl (Clariant GmbH) 

®Eutanol G (Henkel) 

Copolymer 

®Hostapon KCG (Clariant GmbH) 

Hostacerin DGMS (Clariant GmbH) 

®Cetiol868 (Henkel) 

Hostacerin DGL (Clariant GmbH) 

®Cetiol SN (Henkel) 

®HostaphatCG120 (Clariant GmbH) 

Miglyol 812 (Dynamit Nobel) 



1,50 % 

5,00 % 

4,00 % 

6,00 % 

3,00 % 

2,00 % 



Polyglyceryl-2-Sesquiisostearat 
Octyldodecanol . 
Copolymer gemaS Beispiel 1 
Natriumcocoylglutamat 
Polyglyceryl-2-stearat 
Octylstearat 

Poiyglyceryl-2 PEG-10 Laurat 
Cetearylisononat 
Octyldecylphosphat 
Capryltriglycerid 
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Patentanspriiche 

1. WasserlosUche oder wasserqueUbare Polymerisate, die neben 0,01 bis 5 Gew.-% vernetzenden Strukturcn, die 
aus Monomeren mit mindestens zwei olefinischen Doppelbindungen hervorgegangen sind, in statistischer Vertei- 
lung 1 bis 50 Gew.-% der wiederkehrenden Struktureinheit der Formel (1) und 49,99 bis 98,99 Gew.-% der wieder- 
kcbrcndcn Strukturcinhcit der Formel (2) cnthaltcn, 




~^CH 2 CR3^- 



CH_ CR3 4— 

(2) 

CONHZS0 3 NH 4 



worin R 1 , R 2 und R 3 unabhangig voneinander fur ein Wasserstoffatom oder eine Methylgruppe stehen und Z fur 
erne CrQ-Alkylengruppe stent. 

2. Wasserlosliche oder wasserquellende Polymerisate, die neben 0,5 bis 2Gew.-% vernetzenden Strukturcn, die 
aus Monomeren mit mindestens zwei olefinischen Doppelbindungen hervorgegangen sind, in statistischer Vertei- 
lung 2 bis 30 Gew.-% der wiederkehrenden Struktureinheit der Formel (1) und 69,5 bis 97,5 Gew.-% der wieder- 
kehrenden Struktureinheit der Formel (2) beinhalten. 

3. Wasserlosliche oder wasserqueUbare Polymerisate, gemfiB Anspruch 1, die neben 0,5 bis 2 Gew.-% vernetzen- 
den Strukturen, die aus Monomeren mit mindestens zwei olefinischen Doppelbindungen hervorgegangen sind, in 
statisrischer Verteilung 3 bis 15 Gew.-% der wiederkehrenden Struktureinheit der Formel (1) und 84,5 bis 
96,5 Gew.-% der wiederkehrenden Struktureinheit der Formel (2) beinhalten. 

4. Wasserlosliche oder wasserqueUbare Polymerisate gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich das 
wiederkehrende Strukturelement der Formel (2) ableitet von dem Ammoniumsalz der 2-Acrylamido-2-methvl-Dro- 
pansulfonsaure. J r 

5. Wasserlosliche oder wasserqueUbare Polymerisate gemaB einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB sich das wiederkehrende Strukturelement der Formel (1) von N-Vinylformamid ableitet 

6. WasserlosUche oder wasserqueUbare Polymerisate gemaB einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Polymerisat eine durchschnittUche PartikelgroBe von 10 urn oder weniger aufweist 

7. Wasserlosliche oder wasserqueUbare Polymerisate gemaB einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB sich die vernetzenden Strukturcn ablcitcn von Dipropylcnglykol-diaUylcthcr, PolyglykoldiaUylcthcr, Tric- 
thylenglykoldivinylether, Hydrochinon-diallylether, Tetraallyloxyethan oder anderen Aliyl- oder Vmylethern mul- 
urunktioneUen Alkoholen, Tetraethylenglykoldiacrylat, TriaUylarnin, Trimethylolpropan-diallylether, Methylen- 
bis- aery lamid oder Divinylbenzol. 

8. WasserlosUche oder wasserqueUbare Polymerisate gemaB einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB sich die vernetzenden Strukturcn ablcitcn von Monomeren der aUgcmcincn Formel (3), 




(3) 



-C— CH 2 — CH 3 



J 3 

worin R 4 Wasserstoffoder Methyl bedeutet. 

9. Verfahren zur Herstellung der wasserlosUchen oder wasserqueUbaren Polymerisate gemaB einem oder mehrerer 
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB man 

a) 49,99 bis 98, 99 Gewichtsteile des Ammoniumsalzes der Acrylarnidoalkylsulfonsaure der aUgemeinen For- 
mel (4), 

CH 2 =CR3 



COZS0 3 NH 4 (4) 



worin R und Z die oben angegebenen Bedeutungen haben in einem alkohoUschen Losungsmittel oder LS- 
sungsmittelgemisch lost oder dispergiert, oder 49,99 bis 98,99 Gewichtsteile der aus (4) abgeleiteten freien 
AcrylamidosulfonsSure in einem alkoholischen TAsungsmittel lost oder dispergiert und diese durch Hinleiten 
von Ammoniak bzw. ammoniakalischerLosung in das Ammoniumsalz uberfiihrt, 
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b) zu der gemaB a) erhaltenen Losung odcr Dispersion 1 bis 50 Gewichtsteile des N-Vinylcarbonsaureamids 
der allgemeinen Formel (5) 

CH 2 =CH 2 

(5) 

R 1 NCOR 2 

worin R l und R 2 die in Anspruch 1 angegebenen Bcdcutungen haben, zusetzt 

c) zu der gemSB b) erhaltenen Losung oder Dispersion 0,01 bis 5 Gewichtsteile eines oder mehrerer Vemetzer 
rnit mindestens zwei Doppelbindungen zusetzt, und 

d) die Polymerisation in an sich bekannler Weise durch radikalbildende Verbindungen starlet und bei einer 
Temperatur von 10 bis 150°C durchfuhrt, wobei die V/ahl des in a) verwendeten alkoholischen Losungsmittels 
odcr Losungsmittclgcmischs so crfolgt, daB die erhaltenen Polymcrisatc weitgehend im Losungsmittcl odcr 
TjOsungsmillelgemisch unlftslich sind. 

10. Verwendung der Polymerisate gemaB einem oder mehrerer der Anspriiche 1 bis 9 zum Verdicken von Hussig- 

1 Verwendung der Polymerisate gemaB einem oder mehrerer der Anspriiche 1 bis 9 zum \ferdicken von kosmeti- 
schen und pharmazeutischen Zubereitungen. t m 

12 Verwendung der Polymerisate gemaB der Anspriiche 10 oder 11, dadurcb gekennzeichnel, daB these in den Ge- 
wichtsmengen von 0,1 bis 5 Gew.-%, bevorzugt von 2 bis 0,5 Gew.-%, besonders bevorzugt von 0,7 bis 1 Gew.-% 
eingesetzt werden. 

13. Verwendung der Polymerisate gemaB der Anspriiche 10 oder 11 in einem pH-Bereich von pH 2,5 bis 7, bevor- 
zugt im pH-Bereich 3,0 bis 5,0. 
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